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ITEM ESPECIFICACAO Q1D V, UNIT, TERMODESINFECTADORA DE UTENSILIOS DE BARREIRA: Para lavagem, enxague e desinfecgdo térmica
AUTOCLAVE HORIZONTAL DE SOLO DE 100 LITROS: Autoclave horizontal com capacidade de no automética de instrumentais, utensilios, vidrarias de laboratdrio, tubos e acessérios para anestesia, tubos
minimo 100 litros, destinado a esterilizacéio de material de densidade como campos e roupas cirlrgicas, de sucgio e outros. Devendo ter duas portas de fechamento e deslizamento vertical automético. Bandejas
instrumentais e utensilios empacotados ou ndo, vidros, luvas, seringas, borrachas, indicado para uso em de lavagem e apoio infeior e bragos giratorios deverdo acompanhar o equipamento. Dimensdes intemas
hospitais, unidades de pronto socorro e atengéo ambulatorial; clinicas médicas e odontoldgicas, laboratdrios da cémara :( 1 x a x p) 60 x 730 x 860 mm 4/- 5%, Volume da cAmara de no minimo 400 liros
de andlise clinicas e laboratdrios para controle de qualidade. Utiliza vapor saturado de agua sob pressao o . A ) .
com fase de condicionamento da carga com remoggo de ar através de pulsos de vacuo e pressdo de Estr.uFu.ra em peﬁl (je égo mondave\l 304 (Eamara interna em ago |no>f AISHO{’ .acabamento.pohdo
vapor e secagem sob vacuo. Camaras interna e externa construidas em aco inoxidavel AISI 304, com no santario e |Ium|na§ao mteNrna gtraves de lampada ﬂu.o‘rescente. POS;S“‘ fundo c?nlco para fecltar 2
minimo 3,00 mm de espessura, dimensionadas de acordo com norma ASME - ASME, TubulagBes soldadas drenagem e garantir que nido haja resquicios dos mterias lavados. Camara devera prever uma enfrada
na camara de esterilizagdo e no gerador de vapor em aco inox 316.0utras tubulacBes para linhas de de validago, para posicionamento de 24 ou mais canais de temperatura com sensores tipo "t". Portas de
suprimento e drenagem em ligas de cobre. Estrutura de suporte da cdmara: construida em cantoneiras de fechamento vertical automatico com visor de vidro temperado, construidas em ago inoxidavel AISI-304 .
ago com protecio anticorrosiva, Pés reguldveis permitem o nivelamento do sistema. Entrada de validacio Vedagdo da porta por injegdo de ar comprimido contra um anel em pura borracha de silicone. Dotada de
independente na lateral da camara, permite a introdugdo de sensores para coleta de dados de temperatura sistema de seguranga anti esmagamento e que impeca a abertura simultanea das portas, a fim de evitar
do processo. Acesso por tubulacéo de 1" de didmetro com Rosca BSP. Dreno da camara interna protegido riscos de contaminagdo ambiental. Manutencdo apenas frontal com sistema de abertura total. Bomba de
por filtro em chapa perfurada de ago inox .Gabinete frontal do esterilizador executado em chapa de aco. circulagdo de dgua nas fases de lavagem, enxdgie e desinfecgdo térmica. Injegdo de agua sobre pressdo
Dotado de uma porta em chapa aco inox. Guarnicdo de silicone de seccdo redonda, ativada por pressdo de nas tubulagdes dos racks e nos bragos rotativos. Sistema programavel de dosagem para controle de injego
vapor, que mantém a vedado da porta durante o processo de esterilizagdo. Painel de comando: na face de detergentes enzimaticos através de 4 bombas peristalticas. Sistema hidraulico com tubulagBes em ago
de carregamento do esterilizador, contendo o comando microprocessado e sua interface grdfica interface inoxidével e vélvulas em lato. Unidade de secagem deve estar acoplada & parte superior do equipamento,
gréfica; chave liga/desliga da alimentago eltrica do esterilzador; botdo de partida; mandmetro para leitura permitindo a secagem dos materiais e instrumentais através da circulagdo de ar quente filtrado no interior
de pressdo da camara externa, manovacuometro para leitura de vacuo e pressao da camara interna, ambos da cimara. Deve prever uma turbina amplamente dimensionada para direcionamento do ar coletado do
o com glierina para peritr lituras estaveis e botdo de emergéncia, O pinel contém ainda a impressora 1 Rs 85.590,00 ambiente externo através de filtro absoluto tipo HEPA. Ar aquecido através de trocador de calor, através
para documentacdo do processo.Comando eletronico microprocessado com interface gréfica touch screen de resisténcias eléricas, Tempo ¢ a temperatura de secagem s& programadss por software éoman i
de no minimo 4" . Permite a configuragdo do idioma da interface pelo usudrio, com opgdes para o idioma 05 WS imil ' | b lorida de simol . } ' g 07 RS 230.000,00
portugués, inglés e espanhol. Impressora instalada no painel frontal do esterilizador, a impressora permite ; |emewns ou similar com tela touc §creen € 0” a 0e simples operagaqu.ue pemta & ogera ,Or .a '
a documentaggo do processo com registros da hora de inicio do processo, dados de tempo, temperatura conﬁguralg‘ao de caldla~uma das fases do cico. Permitindo armazenagem no‘mlmmo 3 C|'C|05 conﬁgurlav~e|s
da cAmara interna durante o processo de esterilizagdo, inicio do ciclo, fases do ciclo, inicio e término da pelo usuario, e definigdo do tempo e temperatura nas fases do processo. O sistema devera prever condides
fase de exposicdo e indicacdo de local para assinatura do operador e supervisor da unidade.Controle de basicas de comunicagdo a distancia através de modem e ou sistema supervisdrio para manutengo remota
pressio da camara externa por pressostato mecanico de diferencial fixo. Mandmetro referencial, instalado integrado & engenharia e ou sistema de suporte de atendimento técnico do fabricante. Devera permitir o
no painel frontal do esterilizador para informaggo da presséo na cdmara ao operador. Valvulas de comando uso dos conceitos de ajustes de parametros em processo de validagdo tipo Ao. (Conceito de melhoria da
solenoides controlam a entrada de vapor para a camara interna e a saida do dreno, além das demais performance do perfil de ciclos). Sistema de registro através de impressora térmica, embutida no painel
linhas de suprimento. O esterilizador possui 3 ciclos de esterilizagdo, com perfil definido para materiais frontal com registros de hora de inicio de processo, dados de tempo, temperatura da cdmara interna
de superficie & densidade com ciclo de 121°C, 134°C e teste Bowie & Dick. Programaggo Flexivel: Os durante o processo, inicio do ciclo, fases do ciclo, inicio e termino da fase exposicao e indicagso de local para
ciclos permitem a programagdo de seus parametros, as temperaturas dos ciclos sdo fixas, mas outros assinatura do operador e supervisor da unidade. O equipamento devera permitir no minimo 8 fases em um
pardmetros sao configuraveis. Sistema eletronico de controle de temperatura na camara interna através ciclo, destacando as 5 fases principais: enxaglie, lavagem, desinfecgdo, umectag3o e secagem. Sequranga,
de termoresistor de platina - PT-100 classe A - localizado junto ao dreno de eliminacdo de condensado da né0 permite que agies ou parametros estejam fora das faixas ou condigdes necessarias de operagio,
cémara interna, Geradorl de vapor construido em ago inoxidavel AISI 316L, corn abastecimento automatico tomado o equipamento extremamente confével. Deve possuir alarmes sonoro e visual, termostato de
atrave's‘ de bombz centnfuga Qe agua € ressténca bindada em aco mox[davel AIS.I l316~e\etropollda om sequranga para protegdo das resisténcias elétricas, dando protegdo no caso de sobrecarga elétrica, botdo
no minimo 12 kW de poténcia e sistema de osmose reversa. Instalagdo e Qualificagdo de instalagdo, A ) ) — .
o B o ” de emergéncia no painel de carga e descarga que ao ser acionado desliga imediatamente o equipamento
qualificacdo de operagdo e qualificacdo de desempenho de acordo com as normativas da rdc n® 15/2012 da ¢ realiza a drenagem da cmara e nivels de protegio por senha. Sistema de boyler para aquecimento da
ANVISA inclusas deverdo ser realizadas pelo fabricante ou representante credenciado e garantia de 1 ano. dgua. Acessorios inclusos: 2 Racks de Carga, 2 Carros de Transporte, 1 Rack para Anestesia, 1 Sistema
5 ; s Eerarl: de osmose reversa de vazao de no minimo 60 I/h, 2 Cesto p/Instrumental 450 x 340 mm , 2 Cesto
AP,ARELHO PARA ESTERILIZAGAQ POR PLASMA DE PEROXIDO D,E ,HIDRO,G E_NIO 100 LITROS,' Estenll‘z.adora Instrumental 340 x 250 mm, 2 Cesto p/Instrumeétél 250 x IS%/mm e 1 Cesto p/Utensilios 346 x 250 mrz/
baixa temperatura de uma porta, para processamento de materai sensiveis 20 caor e umidade, utizando Devera possuir comprovagdo de assisténcia técnica local. Instalagdo inclusa.0 fornecedor deve entregar
vapolr. e pertjmdo d,e, hidogerio e p\asma. Pe‘rmlte‘ 0 pronto retoro para uso de‘d‘ISPOS\tI’VOIS medcos com as qualificagbes de instalagdo, qualificagdo de operagéo e qualificaciio de desempenho inclusas, de
metalicos e ndo metalicos, com ou sem limen, inclusive os manufaturados em materiais sensiveis ao calor acordo com o recomendado nia RDC n915/2012 da ANVISA e garania de 1 ano,
e umidade, dticas, vidrarias e outros, sem deixar residuos. Capacidade minima de 100 litros. Instalacéo CALANDRA INDUSTRIAL: Para acabamento de pegas lisas sem felpas, como lengdis, toalhas de mesa,
faciitada, com a necessidade apenas de conexdo elétrica por tomada aterrada, monofésica de 220 V. etc.Constituida basicamente de um cilindro principal, com superficie aquecida, envolto por um conjunto
Baixa sensibilidade a umidade. A instrumentagdo de controle identifica a presenga de umidade na carga de cilindros de menor didmetro, revestido com material absorvente e lonas, que conjuntamente fazem o
e realiza um procedimento de secagem prévia, capaz de evitar o aborto de ciclos com cargas levemente papel de transporte, compressao e tracionamento do tecido, garantindo a étima qualidade do acabamento.
Umidas. Camara de esterilizagdo devera ser em formato cilindrico construida em ago inoxidavel AISI-316L Na calandra o lengol entra por um lado e sai numa mesa coletora em ago SAE 1020 na parte posterior do
com superficie polida, espessura de 12,5 mm. Estrutura em ago SAE 1020 com protegdo anticorrosiva e equipamento. O desenho garante o contato do tecido com o rolo em 3/4 do seu didmetro, reduzindo o
pés requléveis para nivelamento. Rodizios para movimentago inclusos. Acabamentos: Frontal, de fundo espago ocupado pela calandra, quando comparada aos equipamentos tradicionais de caha aquecida de
¢ laterais em chapa de ago inoxidével. Tubulagdes em ago inoxidével AISI-304 e aluminio .Comando mesma produggo. Cilindro principal em ago ASTM 252, dentro das normas ABNT e IS0 construido em
controlador micro processado dedicado, tipo CLP industrial, com rotinas de auto testes, auto diagndstico padréo normal em ago ASTM -252 lixado ¢ polido e com revestimento em cromo duro , apoiados em
¢ supervisdo, controla a dosagem do agente esteriizante no inico do ciclo e permite o acompanhamento mancais com buchas de materiais auto Iubriﬁfantes. Duas laterais em ch?pas de ago sustentam os mancais
das fases do processo, do alcance dos parametros programados de tempo, temperatura e pressio e da 7 QO cilindro auxH\aAres. e travgssas q.ue compoe o.eqmpamento. Pgtenuometro no painel ].untament.e com 7 R 156.000,00
ocorréncia de falhas, através de leitura direta no mostrador digital tipo IHM, tela Touch Screen de no mversor dg frequéncia permite 0 ajuste da ve\ocldade .d'e Operac, de acordo com a umidade residual e
. " " . ) ) I, o ) tipo de tecido das roupas. Velocidade de operacdo variavel entre 4 a 8 RPM e de 3 a 8 RPM. Dotada de
minimo 10"Interface grafica projetada e estudada para garantir ergonomia cognitiva, usabilidade, fluidez . , ) )
- M ) o ) L transmissdo através de correntes e engrenagens e esticadores das lonas transportadoras para perfeito
e facilidade na operacdo do equipamento. Configuragdo do equipamento e cadastro de usuarios, nome da ) — ) ) . "
R ) Lo . o . ajuste das tenses. Sistema de seguranca que inverte o sentido de rotagdo do cilindro, se tocada pelo
04 Instltu\gaof data, hora, |mpressoral, alertas de m'ar‘wtengao., reglﬁst.ro de dcos e efc . (?ahbragao, oper'agao 08 R$ 360.000,00 operador no manuseio indevido do equipamento. Comando totalmente automatizado através de CLP que
manual, ajustes de tel/a ¢ abas’teamento de pertxido de hidrogénio €om acesso pela interface atraves (~1e controla temperatura e velocidade pelo tipo de tecido que estd sendo passado e seu residual de umidade.
senha. Cadastro de até 40 usudrios. Alertas para rotinas de manutenggo configuraveis. Controle de pressao 0 controle da velocidade € feito por inversor de frequéncia, retirando o controle mecénico de velocidade.
através de dois transdutores de pressdo eletrnicos, com compensagdo eletronica de temperatura e leitura Aquecimento elétrico por blocos de resisténcias no interior do cilindro, controlados por termostato. Rolo com
absoluta. Impressora de 40 colunas, com tecnologia de impressdo térmica, incorporando informagges 0,60 m de digmetro e 3,00 m comprimento e produggo de no minimo 200 kg/hora. Laudo Técnico elaborado
particularizadas de cada ciclo como nome do operador, codio da carga, data, hora de inicio e término por profissional legalmente habilitado, comprovando que o equipamento esté em conformidade com a NR
de ciclo, volume de H202 utilizado, tempo total, confirmacéo de sucesso ou falha do processo, nimeros 12 conforme a Lei 6.514 de 22/12/1977 e portaria 197 de 24/12/2010.
de ciclos possiveis em fundo do H202 remanescente e indicago de campo para assinatura do operador. VITOR MANUEL JESUS MATEUS
Sistema devera disponibiliza o§ dados do processo para gr'avagao em port‘a USB. AbésteC|mento e utilizagdo SECRETARIO DE ESTADO DE SAUDE PUBLICA
do agente em frasco. O rompimento do lacre do frasco é comandado via IHM, evitando o contato com o Protocolo: 384683
operador. Bomba de vacuo seca. O sistema permite, na fase de preparacdo, a reducdo da umidade da EXTRATO DA ATA DE REGISTRO DE PREGCOS N° 62/SESPA/2018.
carga e a continuagdio do processo, de cargas com leves residuais de umidade, diminuindo a ocorréncias de Ata de Registro de Pregos, decorrente do Pregdo Eletrbnico para Registro de Pregos n® 079/SES-
aborto de ciclo por cargas ndo completamente secas. O ciclo possui 4 fases: Preparacdo, difusio, plasma PA/2018, Processo n°® 501560/2017, homologado pelo Secretario de Estado de Saude Publica em
. , o ) o i . - 09/11/2018, publicado no Diario Oficial do Estado n° 33.740 de 14/11/2018.
e aeragdo. Deverd possuir 4 ciclos: ciclo de superficie, ciclo de Iimen, leak test e ciclo de neutralizagdo. OBJETO: Registro de Precos para eventual aquisicio de equipamentos de CME, LAVANDERIA E SER-
Perdxido em frasco na concentragdo de 50% e com volume de no minimo 150ml.Permite a rastreabilidade VICOS DE NUTRICAO DA SESPA.
do processo e evita o reaproveitamento do frasco ou uso de frascos fora da validade. Aviso sonoro e VIGENCIA: 21/11/ 2018 a1/ ;1/20 19. i
visual para sinalizaggo de final de ciclo, Sistema de monitoramento por agente esterilizante utilizado no Empresa: TECNOLOGICA INDUSTRIA E COMERCIO DE PECAS E EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA
equipamento garantindo maior rastreabilidade e seguranga para o processo. Incluso 2 cestos em ago &oEdPoF:/i-aCSNPPi/All\;F(E?\Zen:h(e):—.c?jfég[ﬁ/s Oe?|(0);--4kf31”1 Il%s()ctlgBaaoirEzFalgilri?\lari iilnzgr?jés = 1 é%;olrg 455533?
inoxidavel, Instalacdo e Qualificacéo de instalacdo, qualificacdo de operagdo e qualificacéo de desempenho - TEL: (19) 3442-6853 - e-mail |icitacaé@mamuteequip:—.]mentos.com.br, neste ato répresentado
inclusas deverdo ser realizadas pelo fabricante ou representante credenciado e garantia de 1 ano. pelo Sr. RENATO SAMPAIO, portadora do CPF/MF n°® 139.615.378-01.




